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UNSER BUSINESS GARAMED
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SOFTWARE IMPRESSIONEN GAMED
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GAMED
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PROZESSDATEN NUTZEN

Ziele, Voraussetzungen, Erfassung, Monitoring, Analyse




PROZESSDATENINTEGRATION GAMED

ZIELE:

Produktionsprozesse sollen optimal(er) ablaufen
» Vermeidung technischer Storfalle
* Produktqualitat sichern / Ausschuss reduzieren

» Anlagen effizienter betreiben



PROZESSDATENINTEGRATION GAMED

Schritte:

* Erfassung und Aufbereitung der Prozesswerte
 Daten sichtbar machen - Echtzeit-Monitoring

« Abweichungen automatisiert feststellen - Benachrichtigungssystem

* Analyse



DER WEG ZU LEAN PRODUCTION

www.gamed.com

SMART FACTORY
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ERP-INTEGRATION PROZESSDATENINTEGRATION

Enterprise Resource Planning Produktions- & Sensordaten
|

e " ‘ -
« OEE-Uberwachung « Auftrags Bestands- « Echtzeit-Monitoring
« Stormeldungen management kontrolle « Optimierung

PROZESSDATEN-
Sl INTENGRATION
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Datenverarbeitung Vernetzung & Steuerung Produktivitit & Effizienz

GAMEJ

10



ERFASSUNG

MonoFlop
SignalOut

Signalln - - Ergebn is

RaisingEdge
AddToTimeSeries

Signalln
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MONITORING - DATA ANALYTICS

Process Parameters

Date range

Temperature Time

www.gamed.com

Temperatur-Flasher-Ost

Tags

Temperatur-Flasher

Ost

Values

Temperaturflashe

Second-Level
aggregation




MONITORING - PRODUCTION TERMINAL

GAMED
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MONITORING - BENACHRICHTIGUNG

G Control Center

Home Page Process Parameters

Analytics

Date range o Filters Values
Today /16/2026 120000 AM  03/17/2026 12:00:00 AM E Start typing .

Process Parameters
Air [em?/h] = Time KIP-Cryo M5 @ Shcer3 @ KIP3 @ KLP-Schale @ M1 (B3

Reports

d Reports

Utilization Anal
Performance Anal

Catalogs

Booking

Administration 15118

Energy [mW] > Time KLP-Cryo M5 @ Sicers @ KP3 @ KPschale @ M1 &
Users

General settings

Shorteuts

MDA

1518

Terminal Water [mi/h] © Time KWP-Cryo M5 @ Shcer3 @ KIP3 @ KLP-Schale @ M1 &3

QEE Collector

Logs

About
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MONITORING - BENACHRICHTIGUNG GAMED

Edit rule

1. Enter alert rule name
Enter a name to identify your alert rule.
Name

Downtime status duration

2. Define query and alert condition

Define query and alert condition (3 Need help?

A 4 mssqgl ~ (@ Options + 10 minutes, MD = 43200, Min. Interval =1s  Setas alert condition® © @& ::

Format: Table ~ _ i_B_uiidul Oothl
. il |

select case when status id != 4 then DATEDIFF(s, (select min(dati from) from oee_prod status where link id = ps.link_ic
from oee_prod_status ps inner join oee_cat_machine m on ps.machine_id = m.id
where status_active = 1
and name="KLP 1°

Bowo R
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MONITORING - BENACHRICHTIGUNG GAMED

[FIRING:1] Downtime status duration OEE Alerting (KLP 1)
Firing
Value: A=28844, C=1 Labels:

* alertname = Downtime status duration
* grafana folder = OEE Alerting
* npname = KLP 1

Annotations:

* summary = There is a downtime on the KLP 1 machine that is taking longer than 30 seconds.
Source: hitp://prod-show:3000/alerting/grafana/ddwvyedhl2uicb/view?orgld=1
Silence: http://prod-show:3000/alerting/silence/new?

alertmanager=grafana&matcher=alertname%3DDowntime+status+duration&matcher=grafana folder2%3DOEE+Alerting&matcher=na

me%%3DKLP+18&0orgld=1

View URL

www.gamed.com
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ANALYSE

Zustandsverlauf gestern

nahme @

00 1

Differenzdruck Filter (3.0 bar Grenzwert)

www.gamed.com



ANALYSE

@ Control Center

Home Page Dashboard Creator > EnergyWin

Analytics Consumption per Status Time Series Consumption Distribution

Water consumption per machine/product =} Energy per machine/product ;]

Dashboards -
Consumption per machine for current day
@ Water_delta [em3] (Sum)

VDX Datasources KLP 1 @ Energy_defta [kW] (Sum)

Reports DurationProd Airdeltacm3]  Water delta[cm3]  TotalEnergy [W]  Watt per minute [W]
1331 273932 89 144

Saved Reports KLP 3

Process Parameters
DurationProd Air_delta [cm3] Water_delta [cm3] Watt per minute [W]
701502 303,632 400 162

Utilization Analysis B
KLP-Cryo

Performa

DurationProd Air_delta [cm3] Water_delta [cm3] Total Energy [W]

Catalogs 68:42: 409,320 576 919,904

Booking KLP-Schale KLP Schale air and water consumption a8
@ Water delta

DurationProd i Water_delta [em3]  Total Energy [W]
Administration pils 570,640 1141480

Users

Water consumption per prod... Trend KLP Schale air and water consumpti... &8

® KIP1 @ KIP3 @ KIP-Cryo ® Water delta @

General settings T 1
3 KLP-Schale
Shortcuts

MDA 0000
200,000

Distribution water consumption 8
Terminal
@ Water_delta

OEE Collector
Production

Logs

About . Research

www.gamed.com
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PRAKTISCHE ANWENDUNG

Vorgangsweise, Fallen, Ergebnisse




Prozesswerte flur den Shopfloor
Wie machen wir wichtige Daten nutzbar?

Warum?

» Digitalisierung fuhrt zu einer Vielzahl von Daten,
Produktions-Mitarbeiter werden davon oft
~erschlagen®

« Zusatzlich sind diese oft umstandlich versteckt oder
nicht visuell ansprechend (z.B. Prozessleitsysteme)

- Selektive Prozesswerte fur kritische und
qualitatsrelevante Vorgange

Wie?

» Integration Prozesswerte auf OPCUA - Datensatz
(TimeSeries) wird in Gamed System aufgebaut und
individuell visualisiert

20
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Prozesswerte flr den Shopfloor “‘
Losestation

Schicht auswahlen B - Top 5 Verluste B - KPI Ubersicht =:]
1 @2 @ @ DurationDown @ StatusStartCount Machine _
: } : : | : $ o e 608 %
R10 Ansatz machen (Produkteinzug) %7;217[35-]
1 3 o : > (@ Leistungsfaktor 100.0 9%
09 Sonstiges. Bitte beschreiben! ﬁ)m@ﬁ 4 =L 0.0 %
Ungeplante Kurzstlst < 120891 O Org
Produkti 5 =
resie , , | | | Live Aufnahme:
2 00:00:00 01:36:00 03:12:00 04:48:00 06:24:00 08:00:00 y . .
Differenzdruck Filter
Zustandsverlauf gestern =]
@ 010 Probenahme @ 09 Sonstiges. Bitte beschreiben! @ Produktion R10 Ansatz machen (P | Kurzstillst < 120 s Ab 3 Ba r m u SS d e r Fi |te r
B BN B - 1 gewechselt werden,
1600 20:00 0400

- Effiziente Koordination
bei Schichtibergabe

Differenzdruck Filter (3,0 bar Grenzwert) B

@ DifferenzDruck @ Cale

- Unerwartete Stillstande
kdnnen damit praventiv
vermieden werden

30
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Prozesswerte flr den Shopfloor

e%e

LOosestation
Zustandsverlauf =z
@® O10 Prebenahme @ Produktion R10 Ansatz machen (Produkteinzug) R3 Wachentliche Reinigung RORonstiges. Bitte beschreiben!ll @ T1.3 Beco D 172 p
-------- -II --
06:00 12:00 18:00 12:00 18:00 12:00 18:00
Differenzdruck Filter (3,0 bar Grenzwert) B

@ DifferenzDruck @ Calc

12:00 18:00 27 06:00 12:00 18:00

28

6:00 12:00 18;00 29

Filter war im ganzen Ansatz schon am Limit > hatte getauscht werden kénnen bevor der technische

Stillstand auftritt (Preventive Maintenance)

22 Data Analytics | 04.12.2025
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Prozesswerte fur den Shopfloor
Temperatur Grenzwerte fiir Qualitatsbestimmung

e%e

Prozesswerte B B
Datumsbereich Von Bis Tags Werte Sekundenaggregatior\Q
Letzten 7 Tage - 04.03.2026 00:00:00 11.03.2026 00:00:00 Ost-Anlage M&é % West-Anlage M6 x TemperaturFlasherWest x Max L

TemperaturFlasherOst x

[ Start bei 0 [ Fehlende Werte verbinden£g3 Einstellungen TemperaturFlasherWest @ West-Anlage M6 @ Ost-Anlage M6
500 -
400
300
200
100

0 T T T T T T -—
5 6 7 8 9 10

O start bei 0 O Fehlende Werte verbinden{83 Einstellungen TemperaturFlasherOst
500 -
400

300

200

Temperatur unter Soll-Wert - Ausschuss wird produziert

Anwendung: Automatische Statusbuchung mit Verknlpfung von Temperatur- und Produktionssignalen
MERRUTK
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Prozesswerte flr den Shopfloor “b
Weitere Beispiele

+ RegelmaBiges Ablesen von Werten in Produktionsumgebung und Einpflegen in Produktionsbericht
- Prozesswert Darstellung spart Wegezeit

Qualitatsrelevante Temperaturwerte nach Chargenabschluss prifen
- Live Darstellung von Temperatur in Shopfloor Umgebung (mit Warnmeldung)

« Ursachenforschung direkt in Problemanalyse
- Verlustanalyse und direkte Priifung der qualitativen Prozesswerte in derselben Umgebung

Schichtabhangige Schwankung in der Leistung (Geschwindigkeit) der Abflllvorgange
- Darstellung und Analyse wie Schichtmitarbeiter Produkte fahren kénnten, um Ziele zu erreichen

Produktabhangige Grenzwertiberwachung & Steuerung der Anlagen
- Live Darstellung auf Dashboard mit mehreren Prozesswerten und Grenzwerten (mit Warnmeldung)

24 Data Analytics | 26.06.2025 MERCK



Prozesswerte flr den Shopfloor
Vollstdandige Prozesswert Abbildung in komplexen Systemen

Temp Trommel B - Spannung Gloss Rolle B - Temp Formierungsbad B
@ Cast PROTA2001MCTE2 @ Cakc @ Cast PROTAZ00ZMCWSOUS @ Calc @ Cast_PROTA2061MCTO2

g - Sl - N -

§ 4 Eg [ l ’ 50 T \r"’—

: ~t 2 (k3| T
gg Lé 0 [kg T T T T T T T T 40

T T T T T T T T —-— —-— T T T T T T T T
02:0004:0006:0008:001 0:001 2:0014:001 6:00 02:0004:0006:0008:0010:0012:001 4:0016:00 02:0004:0006:0008:0010:0012:0014:0016:00

Temp Taupunkt untere Kammer B - Temp untere Kammer B - Temp Taupunkt obere Kammer B
@ Cast PROTA207AMCMO4 @ Calc @ Cast PROTA207AMCTOS @ Calc @ Cast PROTA2074MCMO1 @ Cale
. — " - s T -
30 [° prTT Ty —————————y s
39 [° Sna L
28 [oc] 41 B E
02:0004:0006:0008:0010:001 2:001 4:0016:00 02:0004:0006:0008:0010:0012:0014:0016:00 02:004:006:008:00 0:00 2:001 4:006:00

Zufluss untere Kammer MCF03 B - Zufluss Ex-Tank 1 B - Zufluss Ex-Tank 3 =]
@ Cast_PR24AZ864MCFO2 @ Calc @ Cast PRO4AZ103MCFE1 @ Calc @ Cast PRO4AZIOIMCFG] @ Calc
. - - —
5,00 [ft3/min] " v
2,00 [ft3/min] y = — )
3,00 [ft*/min] : ’
—_— Ae———1 1 — 4 e I I
02:004:006:008:000:002:004:006:00 08:00 1200 1600 2000 15 0400 08:00 1200 1600 20:00 15 0400
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Prozesswerte flr den Shopfloor “b
Temperatur Grenzwerte fiir automatische Statusbuchung
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ERFAHRUNGSAUSTAUSCH

Erfahrungsaustausch Einsatz von Prozessdaten




ERFAHRUNGSAUSTAUSCH GRAMED
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IHRE ANSPRECHPARTNER GAMED

ROLAND WETZL MARIO LESKY
Head of Sales Sales Manager
Ry +43 316 27866061 R, +43 677 61054470
£ roland.wetzl@gamed.com 54 mario.lesky@gamed.com
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tel:+4367761054436
tel:+4367761054436
mailto:roland.wetzl@gamed.com
tel:+4367761054470
mailto:mario.lesky@gamed.com

GAMED

Gesellschaft fir Angewandte Mathematik und EDV

KONTAKT

© Harter StraBe 48
8053 Graz

Austria @
+43 316 278660
R | GrAMED
£ sales@gamed.com

@ www.gamed.com

©e® W@



tel:+43316278660
mailto:sales@gamed.com
https://www.gamed.com/
https://www.facebook.com/gamedmbh/
https://www.instagram.com/gamed_mbh/
https://www.xing.com/companies/gamedmbh/
https://www.youtube.com/@gamed_mbh
https://www.linkedin.com/company/gamed/
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